acebss

C/Estacion s /n

17457-Riudellots de la Selva (Girona-Spain)
Teléfono: 972.47.76.00 — Fax: 972.47.76.10
N.LF.: A-17.003344

E-mail: acebsa@acebsa.es / Web. acebsa.com

CARACTERISTICAS TECNICAS DEL HILO ESMALTADO

PROPIEDADES:

Clase térmica
Barniz Base

“IBERFIL HC AF”

H-200
Poliester-imida modificado THEIC

Overcoat Poliamida-imida, especial efecto corona
Indice de temperatura 20.000 horas 200
Punto de interseccion Tangen Delta 200°C
Choque térmico 220°C
Termoplasticidad 360°C
Tension de perforacion 180 V/um.
Continuidad de aislamiento 0-2
Flexibilidad y adherencia 75%
Abrasion bidireccional 100
Abrasion unidireccional 20 gr/pm.
Resistencia a los disolventes 4H
Aptitud al bobinado Optima
Resistencia a la humedad Optima
Resistencia aceite trasformador Optima
Resistencia agentes refrigerantes Optima
Resistencia al estireno Optima
Comparacion de la resitencia a los impulsos de AF
Condiciones de prueba:
100 Temperatura: 155°C.
Impulso: 4 kV.
§ 80 Ancho del impulso: 0,75 pusec.
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2 40 1.- Hilo de cobre esmaltado con sobrecapa
E de amida-imida.
= 20 2.- Hilo de cobre esmaltado con sobrecapa
R — de amida-imida con proteccion de efecto
0 corona.
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Tipo de hilo
CAMPO DE APLIC AC[ON; - Bobinados de motores con alimentacion mediante
invertes.

- Bobinados sujetos a la presencia de impulsos de
alta frecuencia.

CORRESPONDENCIA NORMAS:
IEC- 60.317-13
UNE - EN- 60.317-13
DIN - 46.416-7
NEMA - MW-35-C
UTE - NF C 31.663
HOMOLOGACIONES:

GAMA DIAMETROS:
G-1 mm. de 0,15 hasta 1,25
G-2 mm. de 0,15 hasta 1,25
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