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ACEBSAITUESPECIALISTA EN HILOS ESMALTADOS

Nos complace anunciar la ampliacion de nuestras instalaciones de
produccidnconunnuevoedificiode4.000m?2.Estaampliaciénincorpora
unacapacidadadicional potencialde20.000toneladasmétricasanuales,
reforzando nuestra capacidad para satisfacer la creciente demanda
mundial de conductores esmaltados de alta calidad.
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ACEBSAITUESPECIALISTA EN HILOS ESMALTADOS

ELFUTUROES ACEBSA

IMPULSANDO EL CRECIMIENTO

Esta importante ampliacion posiciona a
nuestra empresa para seguir creciendo,
permitiéndonos ofrecer un Mejor servicio a
nuestros clientes actuales y atender nuevos
mercados y aplicaciones. Refleja nuestro
compromisocon lainversionalargoplazoen
tecnologia, calidad, capacidad e innovacion.

NUEVA CAPACIDAD DE
TREFILADO DE ALUMINIO

Acebsa continla reforzando sus capaci-
dadesindustriales mediante una estrategia
de integracion vertical. A finales de 2027 se
instalara maquinaria de Ultima generacion
para el trefilado de aluminio, incorporando
un proceso critico en nuestra cadena de
valor con una capacidad anual de 6.000
toneladas.

MAQUINARIADE
ULTIMA GENERACION

Las nuevas instalaciones incorporan la
maaqguinaria y tecnologia mas avanzadas
paramejorar laeficiencia, laprecisionyla
calidad del producto.Se harealizadouna
fuerte inversion para garantizar que
nuestrasoperacionesse mantengan ala
vanguardia de la produccion de hilo
esmaltado.

La nueva ampliacion de las instalaciones,
permitird a Acebsa tenerla oportunidad de
alcanzaren un futuro una capacidad total de
55.000toneladas, convirtiéndose asien la
mayor fabrica de conductores esmaltados
de Europa.
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ACEBSAITUESPECIALISTA EN HILOS ESMALTADOS

PROVEEDORGLOBALDEHILOS ESMALTADOS

Cracias a nuestras avanzadas capacidades
de fabricacion, exigentes estandares de
calidad y sodlida red internacional de
suministro, damos servicio a fabricantes
OEM y proveedores Tier 1 de automocion,
energia, industriay renovables.

Nuestra experiencia, fiabilidad y enfoque
orientadoalclientegarantizanelsuministro
de hilos de alto rendimiento y relaciones
duraderas con nuestros clientes.

Con la gama mas amplia de hilos
esmaltados del mercado y una capacidad
anual de 44000 toneladas, Acebsa
suministra actualmente a los cinco
continentes.

Hilos de cobre redondos: diametros
comprendidosentre 0,15mmy6,00 mm
y mas de 20 combinaciones de esmalte
diferentes.

Hilos de cobre rectangualres: con sec-
cionesde2mm?al00 mm?,que cubren

toda la gama de aplicaciones, desde el
vehiculoeléctrico hasta los generadores
de alta potencia.

Hilos de aluminio: hilos redondos de
0,30 mm a 8,00 mmy pletinas bajo

demanda.Nuevodesarrollodepletinas
paravehiculoeléctrico.

acebsa
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Para gue nuestros productos lleguen
tambiénalosclientesde menor tamano,
Acelbsa colaboracondistribuidores en todo
elmundo.

Entre ellos se encuentra Suelco, empresa

perteneciente al grupo con presencia en
Espanay Francia.
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ACEBSAITUESPECIALISTA EN HILOS ESMALTADOS

NUESTRAHISTORIA:75 ANOS DE EXCELENCIA

“Escucha siempre atentamente a tus clientes.
No esperes a que te pregunten, ofréceles
soluciones primero”

JOSE MARIABREGANTE CASTELLA
(11/04/1920 -17/12/2011)

“El hilo esmaltado es el corazén del motor”

JOSE MARIABREGANTE VENTURA
(24/03/1951-19/04/2014)

“Elsuefnoy la determinacion de mivida es que
esta empresa familiar perdure y las
generaciones futuras puedan aumentar
nuestra contribucion a la sociedad”

JOSE MARIABREGANTE PERA
(04/09/1982-)

1951

Constitucion de Acebsa
como S.A. por José Maria
Bregantey comienzo de la
actividad con la produc-
cion de hilos de cobre,
aislamientos de mica,
fundasaislantesy balastos

1973

Inicio de las exportaciones
fuera de Espafa. Poraquel
entonces, Acebsa ya fabri-
caba y vendia sus propias
maquinas de esmaltado
de hilo ademas de sus
propios barnices.

1988

Implantacion de directrices
decalidadentodaslasfases
de produccion, lo que
mejora la uniformidad del
producto, reduce los defec-
tosy eleva la calidad global.
1ISO9002.

2000

Aumento de la capacidad
deproduccion hasta25.000
toneladas/afo y obtencion
delascertificacionesdecal-
idad QS 9000 e ISO/TS
16949, especificas para la
industria de laautomocion.

2006

Inversion en nueva Maqui-
naria para incrementar la
produccion hasta 40.000
toneladas/afo, conviertien-
do a Acebsa en el mayor
centro de produccion de
Europa. Cert. 1SO14001.

201

Inicio de las ventas de hilo
de aluminio esmaltado.
Nueva inversion en 8 lineas
para la produccion de hilo
grueso de cobre esmaltado
destinado al sector del
cable Milliken.

2015

Instalacion de 2 nuevas
lineas de produccion para
barras verdes destinadas a
generadores de alta poten-
cia. La capacidad de hilos
finos se duplica con 4
nuevaslineas.

2019

Acebsa consigue su primer
proyecto de pletina de
cobre esmaltada para el
sector de la automocion
eléctrica. Implantacion de
Industria 4.0 en toda la
planta productiva.

2026

75 aniversario de Acebsa
La efeméride coincide con
lainauguracion dela nueva
fabrica,que vaapermitirun
aumento de la capacidad
potencial hasta alcanzar
55.000 toneladas/ano.

acebsa
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2030

El objetivo de Acebsa es
convertirse en lider en
sostenibilidad vy calidad,
llevando al sector del hilo
esmaltadoalsiguientenivel
atravésdel+D,reduccionde
COs e Inteligancia Artificial.



ACEBSAITUESPECIALISTA EN HILOS ESMALTADOS

¢QUEESELHILO ESMALTADO?

Los hilos esmaltados son conductores de cobre o aluminio aislados, disefados para el
la fabricacion de bobinas que generan campos magneéticos al circular por ellas la
corriente eléctrica. Su produccion sigue un proceso de fabricacion controladoy de varias
etapasque garantiza un diametro preciso, un aislamiento resistente y un rendimiento

fiable.
TREFILADO RECOCIDO
Elalambrondecobreocaluminiose El hilo trefilado se somete a un proceso
trefila a través de una serie de térmico para recuperar la ductilidad
hileras cada vez mas pequenas perdida. Asi se mejoran la flexibilidad y
para reducirsudiametro. otras propiedades mecanicas.

ESMALTADO

|

i

1 El hilo atraviesa el barniz liquido,
. que se aplica en mMmultiples capas
] finas mediante diversas hileras de
esmaltado calibradas.

CURADO BOBINADO
Trascada pasadade esmaltado, Una vez el hilo estd completamente
el hiloentra en un horno donde esmaltado, el bobinado se realiza en
se evaporan los disolventesy se linea, colocando cuidadosamente
reticula el polimero. cada espiraen bobinasde plastico.
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ACEBSAITUESPECIALISTA EN HILOS ESMALTADOS

APLICACIONES PRINCIPALES

SECTOR MOTORES SISTEMAS DE TRANSPORTE
AUTOMOCION INDUSTRIALES POTENCIA DEENERGIA

APARATOS SECTOR ENERGIAS MAQUINARIA
ELECTRODOMESTICOS TRANSFORMADOR RENOVABLES PESADA

0 | @

+250 130TN

LINEAS DE ESMALTAR CADADIA

19000 M2

PERSONAS EXTENSION
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ACEBSAITUESPECIALISTA EN HILOS ESMALTADOS

=]
CONDUCTORES ESMALTADOS SOSTENIBLES

Nuestra estrategia de sostenibilidad se apoya en cuatro pilares: abastecimiento responsable,
fabricacion energéticamente eficiente, diseho de productos con baja huella de carbono y

transparencia en las emisiones de CO,. Con ello aportamos un valor medible a la cadena de
suministro de nuestros clientes.

Nuestras iniciativas de reduccion de CO; se centran en la mejora continua a lo largo de toda la
cadena de valor: incorporacion de cobre reciclado, uso de energias renovables, aumento de la
eficiencia energética, reduccion de residuos y optimizacion del embalaje y del suministro.

Estasiniciativascontribuyen areducirlasemisionesdealcancely2,yrespaldanlosesfuerzosde
los OEM para abordar lasemisiones de alcance 3en toda la cadena de valor.

ENERGIAS RENOVABLES: MATERIAS PRIMAS BAJAS EN CO, EFICIENCIAENERGETICA
Elusodeenergiaverdese ha BuUsqueda de proveedores Acebsa cuentaconun
convertidoen una prioridad alternativos que garanticen una departamentodedicado
ineludible para Acelbsa,con el menor huellade CO, ensus exclusivamente a impulsar
objetivo de alcanzaren 2030 el materias primas, mediante iniciativas para reducir el consumo
100 % de energiarenovableen alianzasy proyectosen el energético, que reporta
todos nuestros procesos. origen delacadenade valor. directamente a la direccion.
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ACEBSAITUESPECIALISTA EN HILOS ESMALTADOS

IMPULSANDOEL FUTURO

Losmotoresdelosvehiculoseléctricos exigen materialesque ofrezcan la maxima
eficiencia, fiabilidadydurabilidad. Nuestrassolucionesde conudctoresesmaltadosestan
disenadas especificamente para cumplir los estrictos requisitos de rendimiento de los
sistemas de traccion eléctrica actuales, contribuyendo a una mayor densidad de poten-
cia, una mejor gestion térmicay una larga vida util.

Nuestras solucionesse emplean en motores de tracciony ejes eléctricos integrados
(e-axles), estatores con bobinado de tipo hairpin y wave winding, asi como en unidades
detraccion de alta velocidad y alto par. Acebsa garantiza conductores de la maxima cali-
dad para cualquier aplicacion del vehiculo eléctrico, adaptandose a las necesidades de
cada cliente.

SISTEMASDE24V/48V

Conductorescon esmalte
PEI + PAl o PAI, conun
espesor tipico por lado de
50-70 micrasen pletinay
de 30-40 micrasen hilo
redondo.

SISTEMAS DE 400V

Pletina con un espesor tipico
por lado de 50-70 micrasy
distintas combinacionesde
esmalte posibles: PAI, Pl o
PAI + PI|. Proceso de bobinado
hairpin o wave winding.

SISTEMAS DE 800V

Aestatension, el PDIV (tension
deiniciode descargas
parciales) resulta decisivo.
Acebsa puede ofrecer
espesoresde hasta 150 micras
porladoen pletina, y esmaltes
resistentes al efectocorona de
tipo PAlo PI.
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ACEBSAITUESPECIALISTA EN HILOS ESMALTADOS

GARANTIA DE CALIDAD Y CERTIFICACIONES

UNA CALIDADENLA
QUE CONFIAR

Nuestrosistemade
garantiade calidadesta
concebido paraqguecada
metrode hiloesmaltado
cumpladeforma
constantelosrequisitos
técnicos masexigentes,
dando
respuestaaaplicaciones
criticasenautomocion,
generacioneléctrica,
industriayenergia.

Todoellosesustentaen

Qs
éCn

CONTROLDE
PROCESOS:
Seguimientoentiemporealde
parametros criticos como el
didmetrodel conductor, el espe-
sordelesmalte, latemperaturay
la velocidad de linea para man-
tener una produccion estable

ESTANDARIZACION DE
PROCESOS:
Documentacion que define
cada pasodel proceso para
garantizar que toda
produccionalcancede
forma constante la maxima
calidad.

INSPECCION DE CALIDAD:
Loscontrolesderecepcion,en proceso
yfinalesverifican que cadahilocumple

losrequisitos eléctricos, mecanicosy

nuestros 5 pilares de
garantia de calidad

RESOLUCION DE PROBLEMAS:
Ante cualquier desviacion, aplicamos
meétodos estructurados que identifican
Tr la causa raiz y no solo los sintomas. Las

soluciones se implantan, validan vy

estandarizan para evitar que se repitan,

reforzando la fiabilidad del producto y
los procesos de fabricacion.

s B &

1SO 9001

acebsa
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dimensionales.

MEJORA CONTINUA:
Los datos procedentesdela
produccion, lasinspeccionesy las
opinionesde losclientesimpulsan
iniciativas de mejora continua que
aumentan la uniformidad del proceso,

reducen losresiduosy refuerzan la
calidad del producto a largo plazo.

1ISO14001 IATF16949 1SO 50001
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RANGODE
PRODUCTOS
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ACEBSAITUESPECIALISTA EN HILOS ESMALTADOS

PLETINA DE COBREESMALTADO

EV

IBERFIL

ClaseTérmica

Normas

Aislamiento
- CapadeBase

- SobreCapa

- Capaexterna

Espesor
(porlado)

Ratio

Voltaje
Recomendado

Resistencia
Corona

General
Properties

IBERFIL

EVHC

200

Fabricacion bajo
especificacion

Primer (Opcional)
Poliesterimida

Poliamidaimida

150

<13

24V - 400V

Disponible
bajo peticion

Buenaresistencia téermica
paracargastérmicasde
moderadasa altas

Resistencia mecanica
yalaabrasion
equilibrada

Resistencia estandara
los fluidos de automocion

Buena flexibilidady
comportamientoen
el bobinado

Rendimientofiableen
ciclosdetrabajoestandar

de vehiculoeléctrico

Alto PDIV

EVC

220

Fabricacion bajo
especificacion

Primer (Opcional)

Poliamidaimida

150

<1,3

48V -800V

Disponible
bajo peticion

Elevada resistencia
térmicaaaltas
temperaturas

Altaresistenciaala
abrasionyal
cut-through

Gran resistenciaquimica
yalosrefrigerantes

Buena procesabilidad con
mayor durabilidad
mecanica

Mayor durabilidad ante es-
fuerzostérmicosy/o
mecanicos elevados

Alto PDIV

acebsa
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EVCPI

220

Fabricacion bajo
especificacion

Primer (Opcional)
Poliamidaimida

Poliimida

130

<13

48V -800V

Disponible
bajo peticion

Excelenteresistencia al
envejecimientotérmicoy
largavida util

Muy alta resistencia alos
esfuerzos mecanicosyala
abrasion

Resistencia reforzada a
losagentesquimicos

Disefiado para aplicaciones
de bobinado exigentes
accionadas por inversor

Vida util prolongada bajo
cargastérmicasy eléctricas
ciclicas

Muy alto PDIV

EVPI

240

Fabricacion bajo
especificacion

Primer (Opcional)

Poliimida

130

<13

400V -800V+

Disponible
bajo peticion

Estabilidad térmica
excepcional ante cargas
térmicas extremas

Excelente resistenciaalos
esfuerzos mecanicos,
térmicosy eléctricos

Extraordinariaresistenciaa
productos quimicos, radiacion
y medios agresivos

Optimizado para bobinados
compactos de alta densidad
de potencia

Maxima fiabilidad a largo
plazoenentornosde

servicioseveros

Excelente PDIV

PDIV = Partial Discharge Inception Voltage



ACEBSAITUESPECIALISTA EN HILOS ESMALTADOS

HILO DE COBRE ESMALTADO REDONDO

IBERFIL

SOLD

A

=
=
=
i’.
ES
=
_—
=
=
= =
=
=
==
=
=
=
=

7

IBERFIL SF SFH S SH

ClaseTérmica 155 155 180 180

Normas |[EC 60317-20 IEC 60317-21 IEC60317-51 |[EC60317-55
NEMA MW79 NEMAMWS80 NEMAMWE2 NEMAMW8E3

Aprobacion UL UL E-103536 - UL E-103536 ULE-103536

Aislamiento
- Capa de Base

- Sobrecapa

- Capa externa

Rangode
produccién

Grado 1
Grado 2
Grado 3

Poliuretano

@0,14-3,00
©@0,14-2,00

Poliuretano

Poliamida

©@0,14-3,00
@0,14-2,00

Poliuretano

@0,14-2,00
@0,14-2,00

Poliuretano

Poliamida

©0,14-2,00
©0,14-2,00

Soldabledirectamente
enunbanodeestafio

Soldabledirectamenteen
unbanodeestafno

Soldabledirectamente
enunbafnodeestano

Soldabledirectamente

Propiedades enunbafnodeestano

Generales
Tiempodesoldadura

Tiempodesoldadura Tiempodesoldadura
corto

muy corto corto

Tiempodesoldadura
muy corto

Color natural Color natural Color natural Color natural

Resistenciatérmica Altaresistenciatérmica Altaresistenciatérmica

moderada

Resistenciatérmica
moderada

Resistencialimitada alos
agentesquimicos

Resistencialimitada alos
agentesquimicos

Resistencialimitadaalos
agentesquimicos

Resistencialimitadaa
losagentesquimicos

Excelente bobinabilidad

Excelente bobinabilidad
yaltofactorderelleno

yaltofactorderelleno

acebsa
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ACEBSAITUESPECIALISTA EN HILOS ESMALTADOS

HILO DE COBRE ESMALTADO REDONDO

IBERFIL

Clase Térmica

Normas

Aprobacion UL

Aislamiento
- Capa de Base

- Sobrecapa

- Capa externa

Rangode
produccién

Grado 1
Grado 2
Grado 3

Propiedades
Generales

IBERFIL
THERM

180

IEC60317-8

NEMAMW30

ULE-103536

Poliestermida

PoliamidaOpcional*

@0,14-6,50
©@0,14-6,50
©0,20-3,55

Altaresistencia
térmica

Altaresistenciaal
estrés mecanico

Muy buena
resistenciaalos
agentes quimicos

Altaflexibilidad

HC

200

IEC60317-13

NEMA MW35

ULE-103536

Poliesterimida/PE

Poliamidaimida

@0,14-6,50
©®0,14-6,50
©0,20-3,55

Muy alta resistencia
térmica

Excelente resistencia
al estrés mecanico

Muy buena
resistenciaalos
agentesquimicos

HCHD

200

IEC60317-13

NEMAMW73

UL E-103536

Poliesterimida/PE

Poliamidaimida

©®0,14-6,50
©®0,14-6,50
©0,20-3,55

Muy alta resistencia
térmica

Excelenteresistencia
al estrés mecanico

Muy buena
resistenciaalos
agentesquimicos

Resistencia al freon
mejorada

Resistencia
mejorada contra los
agentesrefrigerantes

acebsa
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HCSL

200

IEC60317-13

NEMAMW 35/73

UL E-103536

Poliesterimida/PE
Poliamidaimida

Poliamidaimida SL

©0,14-6,50
@0,14-6,50
©0,20-3,55

Muy alta resistencia
termica

Excelente resistencia
al estrés mecanico

Muy buena
resistencia alos
agentesquimicos

Excelente
bobinabilidadyalto
factorderelleno

HCP

220

IEC60317-13

NEMA MW37

ULE-103536

Poliesterimida/PE

Poliamidaimida

©@0,14-6,50
©®0,14-6,50
©0,20-3,55

Propiedades
térmicas mejoradas

Excelente resistencia
alestrés mecanico

Excelente

resistenciaalos
agentes quimicos

*IEC60317-22
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HILO DE COBRE ESMALTADO REDONDO

BOND

IBERFIL

Clase Térmica

Normas

Aprobacion UL

Aislamiento
- Capa de Base

- Sobrecapa

- Capa externa

Rangode
produccién

Grado 1
Grado 2
Grado 3

Propiedades
Generales

IBERFIL

SFTV

155

I[EC60317-35

NEMAMWI131

Poliuretano

Poliamida Alifatica

©0,224-1,80
©0,224-1,00

Termoadherente, pegablea
180°C-220°C

Reducciondeltiempode
pegado

Superficiede deslizamiento
superior

Altosfactoresderelleno

Resistencialimitadaalos
agentesquimicos

Resistenciatérmica
moderada

Soldabledirectamenteenun
bafodeestafo

Tiempodesoldaduramuy corto

HTV

180

IEC 60317-37

Poliesterimida

Poliamida Aromatica

©0,224-1,80
©0,224-1,00

Termoadherente, pegablea
180°C-220°C

Reducciondeltiempode
pegado

Superficiede deslizamiento
superior

Altosfactoresderelleno

Muy buenaresistenciaalos
agentesquimicos

Altaresistenciatérmica

Excelenteresistenciaal estrés
mecanico

acebsa
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HCTV

200

I[EC60317-38

NEMAMWI102

UL E-103536

Poliéster/Poliesterimida
Poliamidaimida

Poliamida Aromatica

©0,224-1,80
©0,224-1,00

Termoadherente, pegablea
180°C-220°C

Reducciondeltiempode
pegado

Superficiede deslizamiento
superior

Altosfactoresderelleno

Muy buenaresistenciaalos
agentesquimicos

Muy alta resistenciatérmica

Excelenteresistenciaal estrés
mecanico
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HILO DE COBRE ESMALTADO REDONDO

IBERFIL

FREQ

IBERFIL

Clase Térmica

Normas

Aprobacion UL

Aislamiento
- Capa de Base

- Sobrecapa

- Capa externa

Rangode
produccién

Grado 1
Grado 2
Grado 3

Propiedades
Generales

HCAF

200

IEC60317-13

NEMAMW35

ULE-103536

Poliesterimida

Poliamidaimida concargas minerales

©0,40-2,00

Resistenciamoderada alefecto
corona

Altatensionde perforacion
Muy alta resistenciatérmica

Muy buenaresistencia alos
agentesquimicos

Excelenteresistenciaal estrés
mecanico

Muy buenaresistencia alaabrasion
mecanica

Resistenciamoderadaalas
descargas parciales

Poliesterimida con nanoparticulas

HCAFV

200

IEC60317-13
NEMAMW35

UL E-103536

Poliamidaimida

©0,40-2,00
©0,40-2,00

Resistenciamuyalta alefecto
corona

Altatensionde perforacion
Muy altaresistenciatérmica

Muy buenaresistenciaalos
agentesquimicos

Excelenteresistenciaal estrés
mecanico

Muy buenaresistenciaalaabrasion
mecanica

Buenaresistenciaalas
descargasparciales

acebsa
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HC AFVG

200

IEC60317-13

NEMAMW35

Poliesterimidacon nanoparticulas

Poliamidaimidacon cargas minerales

©0,40-2,00
©0,40-2,00

Excelenteresistenciaal efecto
corona

Altatensién de perforacion
Muy alta resistencia térmica

Muy buenaresistenciaalos
agentesquimicos

Excelenteresistenciaal estrés
mecanico

Muy buenaresistenciaalaabrasion
mecanica

Excelenteresistenciaalas
descargasparciales
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HILO DE COBRE ESMALTADO REDONDO

IBERFIL
TEMP

IBERFIL C PI

Clase Térmica 220 240

Normas IEC60317-57 IEC60317-49
NEMAMWSI] NEMA MW16

Aprobacion UL - -

Aislamiento
- Capa de Base Poliamidaimida Poliimida

- Sobrecapa - -

- Capa externa - -

Rangode

produccién

Grado 1 ©0,40-2,00 ©0,50-2,00
Grado 2 ©0,40-2,00 ©0,50-2,00
Grado 3 - -

Propiedades Excelenteresistenciatérmica Resistenciatérmica maxima
Generales ) ' . L ) . . L
Excelenteresistenciaal estrés mecanico Muy buenaresistencia al estrés mecanico
Excelenteresistenciaalosagentesquimicos Muy altaresistencia alosagentesquimicos
acebsa
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HILO DE COBRE REDONDO DESNUDO

IBERFIL
BARE

IBERFIL CubD CUR

Clase Térmica - -

Normas UNE EN 13602 UNEEN13602

AprobaciénUL - -

Aislamiento
- Capa de Base - -

- Sobrecapa - -

- Capa externa - -

Rangode
produccion ©0,20-6,00 ©0,20-6,00
Propiedades Cobredesnudo duro Cobredesnudo recocido
Generales
Conductividad >100 IACS Conductividad >100 IACS
Cargaarotura>340N/mm? Cargaarotura>200-280 N/mm?2
acebsa
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ACEBSAITUESPECIALISTA EN HILOS ESMALTADOS

PLETINA DE COBRE ESMALTADO

IBERFIL

Clase Térmica

Normas

Aprobacion UL

Aislamiento
- Capa de Base

- Sobrecapa

- Capa externa

Rangode
produccién

Grado 1
Grado 2
Grado 3

Propiedades
Generales

IBERFIL
THERM

180

I[EC60317-28

Poliesterimida

Seccion:max95mmz2/min:2mm?2
Espesor:max: 6,30mm/min:1mm

Ancho:max: 21,50 mm/min:2mm

Altaresistenciatérmica

Muy buenaresistencia alosagentesquimicos

Excelenteresistenciaal estrés mecanico

acebsa
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HC

200

IEC60317-29
NEMA MW36

UL E-103536

Poliéster o poliesterimida

Poliamidaimida

Seccion:max95mmz2/min:2mm?2
Espesor:max:6,30mm/min:1mm

Ancho: max:21,50 mm/min:2mm

Muy altaresistenciatérmica

Excelenteresistenciaalosagentesqguimicos

Excelenteresistencia al estrés mecanico



ACEBSAITUESPECIALISTA EN HILOS ESMALTADOS

PLETINA DE COBRE ESMALTADO

IBERFIL
TEMP

IBERFIL C PI

Clase Térmica 220 240

Normas IEC60317-58 |IEC60317-47
NEMAMWS84-C NEMA MW20-C

Aprobacion UL - -

Aislamiento
- Capa de Base Poliamidaimida Poliimida

- Sobrecapa - -

- Capa externa - -

Rangode

produccién

Grado 1 Seccion:max95mmz2/min:2mms?2 Seccion:max95mmz2/min:2mm?2

Grado 2 Espesor:max: 6,30mm/min:1mm Espesor:max:6,30mm/min:1mm

Grado 3 Ancho:max: 21,50 mm/min:2mm Ancho: max:21,50 mm/min:2mm

Propiedades Excelenteresistenciatérmica Resistenciatérmica maxima

Generales ) : o ) : e
Excelenteresistenciaalosagentesquimicos Muy altaresistenciaalosagentesquimicos
Excelenteresistenciaal estrés mecanico Muy buena resistencia al estrés mecanico

acebsa
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ACEBSAITUESPECIALISTA EN HILOS ESMALTADOS

PLETINA DE COBRE DESNUDO

BARE

IBERFIL

Clase Térmica

Normas

Aprobacion UL

Aislamiento
- Capa de Base

- Sobrecapa

- Capa externa

Rangode
produccién

Propiedades
Generales

IBERFIL R

CubD

UNE EN13602

Seccion:max95mmz2/min:2mm?2
Espesor:max: 6,30mm/min:1mm

Ancho:max: 21,50 mm/min:2mm

Cobredesnudoduro

Conductividad >100 IACS

Cargaarotura>340N/mm?

\\

acebsa
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CUR

UNE EN13602

Seccion:max95mmz2/min:2mm?2
Espesor:max:6,30mm/min:1mm

Ancho: max:21,50 mm/min:2mm

Cobredesnudorecocido

Conductividad >1011ACS

Cargaarotura>200-280 N/mm?




ACEBSAITUESPECIALISTA EN HILOS ESMALTADOS

HILO DE ALUMINIO ESMALTADO REDONDO

IBERAL

Clase Térmica

Normas

Aprobaciéon UL

Aislamiento
- Capa de Base

- Sobrecapa

- Capa externa

Rangode
producciéon

Grado 1
Grado 2
Grado 3

Propiedades
Generales

IBERAL
THERM

AHC

200

I[EC60317-25

NEMAMW35

ULE-103536

Poliesterimida/Poliéster

Poliamidaimida

©0,30-8,00
©0,30-8,00

Muy alta resistenciatérmica

Excelenteresistenciaal estrés
mecanico

Muy buenaresistencia alosagentes
quimicos

AHCPT

200

IEC60317-25
NEMAMW35

Poliesterimida/Poliéster

Poliamidaimida

©0,30-5,00
©0,30-5,00

Muy altaresistencia térmica

Excelenteresistenciaal estrés
mecanico

Muy buenaresistenciaalosagentes
quimicos

Muy altaadherencia

acebsa
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AHCSL

200

I[EC60317-25

NEMAMW35

Poliesterimida/Poliéster
Poliamidaimida

PoliamidaimidaSL

©0,30-5,00
©0,30-5,00

Muy alta resistencia térmica

Excelenteresistenciaal estrés
mecanico

Muy buenaresistenciaalosagentes
quimicos

Excelente bobinalidadyaltofactorde
relleno



ACEBSAITUESPECIALISTA EN HILOS ESMALTADOS

PLETINA ALUMINIO ESMALTADO

IBERAL
THERM

IBERAL AHC

Clase Térmica 200

Normas IEC60317-73
NEMAMW36

Aprobacion UL -

Aislamiento
- Capa de Base Poliesterimida/Poliéster

- Sobrecapa Poliamidaimida

- Capa externa -

Rangode

produccién

Grado 1 Seccion:mMax90mm ?

Grado 2 min:10mm?

Grado 3 Didmetrosespeciales bajoconsulta

Propiedades Muy alta resistenciatérmica

Generales ) : . .
Excelenteresistenciaal estrés mecanico

Muy buenaresistencia alosagentes quimicos

acebsa
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ACEBSAITUESPECIALISTA EN HILOS ESMALTADOS

PRODUCTOS ESPECIALES

IBERFIL/IBERAL

Descripcion

Clase térmica

Normas

Hilo cobreredondo

Pletinadecobre

IBERFIL

CVF

Fibradevidrio/poliéster cubierta
conimpregnacionderesinaobarniz

155

I[EC60317-70-2
I[EC60317-60-2

Hiloaluminioredondo -

Pletinade Alumnio

Opcionesde
Aislamiento

Conductores
Compatibles

Propiedades
Generales

lTo2capasdefibra

Todoslos hilosy pletinas
IBERFILe IBERAL

Resistenciatérmicaatemperaturas
constantemente elevadas

Muy buenaresistenciaalaabrasion
yalraspado

CVH

Fibradevidrio/poliéster cubierta
conimpregnacionderesinaobarniz

180

IEC60317-71
I[EC 60317 -61

lTo2capasdefibra

Todoslos hilosy pletinas
IBERFILe IBERAL

Resistenciatérmicaatemperaturas
constantemente elevadas

Muy buenaresistenciaalaabrasion
yalraspado

acebsa
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CVvD

Fibradevidrio/poliéstercubierta
sinimpregnacion

155

IEC60317-70-1
IEC60317-60-1

lTo2capasdefibra

Todoslos hilosy pletinas
IBERFILe IBERAL

Recubrimiento con altafuerzade
union

Excelenteresistenciaalaabrasion
y alraspado



ACEBSAITUESPECIALISTA EN HILOS ESMALTADOS

PRODUCTOS ESPECIALES

Clase Térmica

Normas

Aprobacién UL

Rangode
producciéon

Conductores
compatibles

Propiedades
Generales

ACEBARS - BARRAS VERDES

155,180 0200

Seccion minimadelconductoraislado:4x1mm

Seccion maximadelconductoraislado:10x 3,80 mm
Numerodeconductores pormedia barra:80

Longitud maximadecortedelconductor:10.000 mm +2mm
Gradomaximo detransposiciones:180°;360°, 540 °

Barras verdesespeciales bajoconsulta

TodaslaspletinasIBERFILson compatiblescon este producto

Conductividad mejorada
Reduccion del efecto 'skin’
Excelenteresistenciaal estrés mecanicoy laabrasion

Productoespecialindicado parageneradoresde masde28 MVAy para
motoresespeciales (principalmente ‘ring motors' o generadores ‘hydro’)

acebsa
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ACEBSAITUESPECIALISTA EN HILOS ESMALTADOS

AISLANTES FLEXIBLES

IBERSIL

Descripcion

Clasetérmica

Normas

Resistencia
Dieléctrica

Rangode
produccién

Propiedades
Generales

Propiedades
Quimicas

Temperaturade

IBERSIL

REC

Aislanteflexible defibra devidrio
trenzadaytratadatérmicamente

C-450

IEC60684-3 Hoja 300
UL1441

IEC 60684 >0,9Kv
UL1441>0,9Kv

©0,50-18,00

Resistenciaaaltastemperaturas
Autoextinguible

Incombusitble
Libredehaldgenos

Colorgris

Excelenteresistenciaalosdisolventes

Compatibleconlamayoriadelos
barnicesaislantes

-40°C a+450°Cencontinuo

Funcionamiento Picosa550°C

PO1000

Aislante flexible defibra devidrio
trenzadaimpregnadaconunbarniz
especialde poliuretano

F-155

IEC60684-3
UL1441

IEC 60684 >1Kv
ULT441>1Kv

©0,50-10,00

Altamenteflexible

Muy buenaadherenciaentre barniz
yfibradevidrio

Coloramarillo

Excelenteresistenciaquimicaalos
disolventes

Compatibleconla mayoriadelos
barnicesdeimpregnacion

-40°C a+155°Cen picos
continuosal75°C

acebsa
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PO 4000

Aislante flexible defibra de vidrio
trenzadaimpregnadaconunbarniz
especialde poliuretano

F-155

IEC60684-3 Hoja 409
Archivo UL1441:E-327791

I[EC 60684 >4 Kv
ULT441> 4 Kv

©0,50-20,00

Altamenteflexible

Muy buenaadherenciaentre barniz
yfibradevidrio

Color natural (otroscolores bajo
consulta)

Buenaresistencia al aceitede
transformador ASTM n°2

Buenacompatibilidad con lamayoria
delosbarnicesdeimpregnacionde
ClaseF

-40°C a+155°Cen picos
continuosal175°C



ACEBSAITUESPECIALISTA EN HILOS ESMALTADOS

AISLANTES FLEXIBLES

IBERSIL

Descripcion

Clase térmica

Normas

Resistencia
Dieléctrica

Rangode
produccion

Propiedades
Generales

Propiedades
Quimicas

IBERSIL

EST

Aislanteflexible defibradevidrio
trenzadaimpregnadacon barniz
desiliconaespecial

C-600

IEC60684-3
UL1441

I[EC60684>0,8 Kv
UL1441>0,8 Kv

©0,50-18,00

Autoextinguible
Incombusitble
Buenaresistencia aldesgaste

Colorgris

Excelenteresistenciaalosdisolventes

Compatibleconlamayoriadelos
barnicesaislantes

Temperaturade 40°C a+600°Cen continuo

Funcionamiento

S14000

Aislanteflexible defibradevidrio
trenzadaimpregnadaconresina
desiliconaespecial

H-220

IEC60684-3Hoja 400-402
UL1441

I[EC60684 > 4 Kv
UL1441> 4 Kv

©0,50-22,00

Altamenteflexible
Excelenteresistencia dieléctrica

Indicado paraaplicacionesaaltas
temperaturas

Colornatural (otroscoloresbajo
consulta)

Buenaresistenciaal aceite ASTM n°2
Buenacompatibilidad conla

mayoriadelosbarnicesyresinasde
impregnacion

-40°C a+235°Cencontinuo
Picosa300°C

acebsa
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SI17500

Aislanteflexible defibradevidrio
trenzadaimpregnadaconresina
desiliconaespecial

H-220

IEC 60684-3 Hoja 400-402
Archivo UL1441 :E-233574

IEC60684>75Kv
UL1441>75Kv

©0,50-22,00

Altamenteflexible
Excelenteresistenciadieléctrica

Indicado para aplicacionesa altas
temperaturas

Color natural (otros colores bajo
consulta)

Buenaresistenciaal aceite ASTM n°2
Buenacompatibilidadconla

mayoriadelosbarnicesyresinasde
impregnacion

-40°C a+235°Cencontinuo
Picosa300°C
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Tu Especialista en Hilos Esmaltados

WWW.ACEBSA.COM

ACEBSA - AISLANTES CONDUCTORES ESMALTADOS Y BARNICES S.A.
C/ESTACION, S/N .17457RIUDELLOTS DE LASELVA, GIRONA - SPAIN
SALES@ACEBSA.ES/+34972 477600
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